
zehnts 1851/60 zuriick, ebenso die fiir Zuckerriiben a d  das 
von 1871/80, wahrend zuverlassige Werte iiber die Handels- 
diinguanwendung erst ab 1913 greifbar sind. 

Bei den Kurrenbildern ist zu beriicksichtigen, daW sie 
Mittelwerte darstellen, die fur die Gesamtflache der Lander, 
d. h. fur die Cesamtheit der landwirtschaftlichen Betriebe, 
mal3gebend sind. Wcnn es moglich wae, statistisch nur fort- 
schrittlich geleitete landffirtschaftliche Betriebe zu erfassen, 
so wiirde der giinstige EinfluO, den die Handelsdiingeranwen- 
dung auf die Gestaltung der ErtrBge gehabt hat, noch weit 
deutlicher Zuni Ausdruck kommen. 

au/ die Bodmkdloide." -- 0. Butt in i ,  Seqwl: ,,Die bodmkzouUichm Eigcnscha/Im 
der ,Ui(ieZmcerbddm." - ci. Iasogllo, Turin: ,,DW Okr/l(irhriru-drser i n  Agril.iiflur rind 
Ilygiene." - - A. hmxt i ,  Bolagnn: ,,Y8@iche I'erk#$mrngen i n  iln Tnhnik der Fn- 
brikation con Alkolid o w  Topinambur." - X. De'Oonoo, Kenpel: ,.Dm fiit die Er -  
pmimcnldsmion /iir OlficineUe Pllanzen beslinnnk Oebiet, da~ dem t&nigl. botmiachen 
Oarlm in Neapcl angqliedut itl:' -- C. Ferrari. Dolognu: ..#her ba, Adaorpliuna- 
cem&m eon Rijden." -- C. Ferrari, Bolc~@is: ..Cber die Oegencoarl amzweirooiigem 
Eden i n  Bndm." - hi. Giordani u. Jl. V. V i  Lullo, Ram: .,Cilronmrburq&wng.'' - R. Salani,  G. Kiridt u. 0. D'O Rasi ,  Bologmb: . ,D ie  Bcat4mmung der tmzhren 
h'wchmoap in  Produkkn der Zucker~abrik." - G .  Tummasi,  Rom: .,Modrme 
Technik der Bodendiingung." - J. Spinka, Iiolio: ..Technischc Veruwiunp dcr bio- 
chmirchm Eiqenschalm &a Hafmkomz." - F. A. UhI, Wien: ..Zur Organination 
t+ea tmim biobpitrhtn drbeiragpbitfes." M .  Giordani u. A. Jlalquori,  l'erugh: 
.;Tonhaltige Xolrrialicn old Triger ron A t h t i k r y y l o q a ~ - M i l & l t ~ : '  - - I. Sorgato. 
Padua: , , o h  die Jklratr imyrorewe in Di//wimi.tbaw&n." -- 11. Testoni u. 
cf. Uimbi,  Ploronz: .. Faktoren arralylitcher F e h k  bci drr Be.rfimmang &8 irahren Trockrn- 
geli&l(es von hfektsen.l." -- I. I b a l d i n i ,  1..Bissi u. G. B!ssi-Turco, Mniland: ,,DU 
Dum-Pulme con Erylhrea ds Rohrlollpuellp fiir die chmizche Induolrie." - 31. Ve- 
nex ia ,  Mailand: ,.R?irnn und Tra11benkfrn6I." - E. Bcrnagiotto.  Muiluud: ,.Einr 
nelv ifalirni.whe 1iutii.drie -- die rol l ip  I'(rucrtutig rrtn Johnnnubrol." 

Fachgebiet IX. 
Chemie trnd Industrie. 

Vorsitzentler: Dr. I". t e r  Meer, Frankfurt a. M .  
H. RBhr ,  Leuna: ,,Die Reinlgung von Gaseri nach 

d e m  1. C.-Alkaxfdaerfahreti und dfe Geuinnnng con 
Schwefel nach d e m  I .  G.-Clous-I'erfahren." *) 

G. Haase ,  Berlin: ,,Die Schwabesche G'lunelekt.rode"' 
Die colorimetrische pli-Messung ist wohl selr  cinfach, sie 

versagt jedoch hei den meisten Liisungen. Die katalytische 
Xethodc wird wegen ihrer Langwierigkeit kaun angewandt. 
In  stark oxydierendcn oder reduzierenden Losungen z. B. gibt 
auch die potentiometrische Methode mit der W y d r o n - ,  
Wasserstoff- oder Antinionelektrode keine genauen Werte; 
dann ist nur die Glaselektrode zuverl&sig. Die Elektrden 
von Haber, Kevvidge, .IlacI?ities, Horrovitz erlangten jedocli 
keine praktische Bedeutung, weil sie komplizierte Apparate 
beanspruchen, Erst die Glaselektrode nach Schwabe uberwand 
diese Sachteile, u. a.  auch die Alkafiabgahe des Spezialglases. 
Die Messung der EMK erfolgt nach der Kompensations- 
methode. als Nullinstrument dient ein empfindliclies Spiegel- 
galvanometer. P'iir die Praxis wurde ein Gerat entwickelt, 
bei dem Spiegelgalvanometer mit Beleuchtungsvorrichtung, 
Ableseeinrichtung und dem Kompensator zu einer Xinheit 
zusammengebaut sind. Hiennit wurden genaueste Ergehnisse 
erzielt. Die Elektrcde nach Schwabe ermoglicht auch auf -ein- 
fachste Weise die Kontrolle und Konstanthaltung des pII-Wlrcrtes 
irgendeiner Tbsung. Die Glaskette ist dann nur iilm das 
jeweilige Anzeige-, Registrier- oder Regelgeriit kurz zu schlieBen, 
also ohne Zwischenschaltung eines Kompensators. Die mit 
diesen -4pparaten erreichbare Gnauigkeit ktriigt 0,l--0,OZ pIi. 
l% nwden also auch fur die Industrie h l a g e n  geschaffen, 
die selbst dort eine penaue Betriebskorltrolle gestatten, wo 
eine solche bishcr iiberliaupt nicht rnoglich war. 

W. Goldbeck,  Thale a. H. : ,,Email, Ober~liichennchutz 
und konetruktive Grundlagen bei . 4 ~ ~ c e n d ~ o i g  mn E t m i l -  
iiberzugen .'; 

-4us kleinen sckeiribar unbedeutenden ;\nfangen ent- 
wickelte sich mit der Zeit ein Industriezweig, der Schritt fiir 
Schritt an Einf ld  gewann. Heute stellt diese Industrie au13er 
dem bekannten emaillierten Haushaltungsgeschirr oder deni 
majolikaemaillierten Ofen hochsaurebestiindig emaillierte Appa- 
rate und Gegenstande fur die chemische GroUindustrie her, 
deren Brauchbarkeit und Giite nicht zu iibertreffen sind. 
Emaillierte Hochdrucktanks. die einem O b e r b c k  von 12 at  
ausgesetzt sind, konnen heute von der einschlagigen Industrie 
nicht mehr entbehrt werden. Die G r o h  der emaillierten Be- 
halter nahm standig zu; heute konnen in einem Stuck emaillierte 
Lagerbehater bis zu 60000 1 Inhalt hergestellt wcrden. 

An Hand von ausfiillrlichen Tabellen wird uber die 
Wslichkeitszahlen dieser Emails berichtet und gleichzeitig ein 
Vcrfahren zur Losfichkeitsbestii~nrrlung von emaillierten Gegen- 
standen nlittcls elektrolytischer Leitfihigkeit bekanntgegeben2). 
In neuerer Zeit dient Email als p t e r  Austauschstoff f i i r  Kupfer 

l )  S. Bahr, Chem. Yabrik 11, 283 [193X:. 
*) Zur ..Bestimmung der Warmeleitfahigkeit voti Emails" vgl. 

Dawihl. ebenda 8, 327 [1935]. ,,Vorschlage zur Normung der Priifurig 
von Ernails gegen chem. Angriff", s. Dtzm'hl, ebenda 9, 15 L19361. 

und Zinn, Metalle, die in der heutigen %eit anderweitig gebraucht 
werden, zur Herstellung von HeilJwasserbereitern aus ernaillier- 
tern Hisen. Ebenso haben emaillierte Kohlebadeijfen schon ihre 
Brauchbarkeit erwiesen. 

Man unterscheidet vier Hauptgruppen der Emailrohstoffe : 
feuerfeste Stoffe, PluWmittel, Oxydationsmittel. Parbnuttel 
bzw. Haftoxyde. Die zahlreichen Bestandteile eines Email- 
versatzes beeinflussen infolge ihrer verschiedenen physika- 
lischen und chemischen Eigenschaften das Email verschieden 
hinsichtlich Schmelzbarkeit, Druck- und Zugfestigkeit, Aus- 
dehnung, chemischer Widerstandsfmgkeit. Aufgabe des Email- 
fachmannes ist es, die Rohstoffe so zu mischen, da13 das Email 
den gestellten Anforderungen geniigt. 

I?. H. Henglein,  Karlsruhe: , , h r  Kreisfauf als Map- 
nahme der  chemischen Verfahrensterhnik." 3, 

0. F u c h s ,  Darmstadt: ,,Neues aid d e m  Gebiefe der  
chemischen Groj3apparate." ') 

P. Wulff ,  Miinchen: ,,h'euee iiber Idhoratorlume- 
gerate, McJ3- und I?ntt.rsctchu~igniri~trtimetite'i. 5) 

E. R a b a l d ,  Mannheiin: ,,lKer/ido/fe im ehemischen 
Apparafebau .ii 

Zunachst wird in einein allgemeinen Teil auf die viel- 
seitigen Anforderungen hingew-iesen, die in der chemischen 
Industrie an die Werkstoffe gestellt werden und die in den 
letzten 20-30 Jahren aul3erordentlich gewachsen sind (Bei- 
spiel Hochdrucksynthese und andere katalytische Prozesse) . 
D a m  wird ein kurzer tfberblick iiber die zur V e r f i i p g  
stehenden Werkstoffe gegeben, die in 3 grol3e Klassen unter- 
teilt werden konnen : Metalle, nichtmetallischc Werkstoffe vor- 
wiegend anorganischer Satur,  nicht metallische Werkstoffe 
organischer bzw. vorwicgerid organischer IVatur. Die Vorziige 
und Kachteile dieser Werkstoffklassen werden erortert unter 
bcsonderer Uerucksichtigung der Fortschritte in den letzten 
Jahren. So wird u. a. an Beispielen gezeigt, wie es gelungen 
ist, durch zielbewuBtes Studium der Eigenart der verschiedenen 
Werkstoffe und der Moglichkeiten zur Verbesserung ihrer 
Bigenschaften die Dimensionen und die Betriebssicherheit der 
Apparaturen sehr wesentlich zu steigern. 

Im speziellen Teil werden die EinwirkunGen behandelt, 
die die wichtigsten Gruppen der angreifenden Agenzien auf 
die Werkstoffe ausuben, so die Korrosion durch Sauren, Laugen, 
Salzlosungen, heil3e oxydierende und reduzierende Gase und 
eine Anzahl Produkte der organischen GroDindustrie. Es wird 
dabei eine Reihe von Werkstoffen besprochen, die sich fur die 
verschiedenen Zwecke als besonders geeignet erwiesen haben 6 ) .  

Diagramme und Abbildungen unterstutzen die Ausfiihrungen. 
Besondere Beriicksichtigung finden die in der neueren Zeit 
tntwickelten Werkstoffe, wie sie auf cler r\rhema VIII in 
Frankfurt 1937 gezeigt wurden. 

3, S. Henglein, ebenda 11, 333 j l93S ' .  
d, S. Fwha, Chem. Fabrik 11, 429 [193X;. 
6, S. 1YuZ//, ebenda 11, 432 [1938j. 
') Vgl. hierzu auch die Dechema-Werkstofftabellen. eben- 

da 10, 314 (Beilage) [1937]. 
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S. I n l e r n a t i o n o l e r  K o n g r e b  / i c r  Che i i r i e  in Hair, 

F. Loewe, Jena: ,,Doe new registrhende Konitnekr 
zur kontinuferlichen Edassung klefner Mengen voti 
Indwtrieataub." 

Der Gehalt der Luft an Staub wird aus hygienischen 
und aus wirtschaftlichen Griinden in sehr mannigfaltiger 
Weise gemessen, einmal wegen der Schaden, die der Staub 
hervorrufen kann und andererseits zur gelegentlichen oder 
laufenden Priifung der Wirkungsweise der Staubgewinnungs- 
anlagen, die die Aufgabe haben, die grokn Verluste an wirt- 
schaftlich wertvollem staubformigen Gut herabzusetzen. Zu 
diesem Zweck wurde ein neues GerPt entwickelt, das an einer 
beliebigen Stelle im Freien aufgestellt unabhhgig von Elek- 
triziats- oder Prel3luftanduI.3 ohne Pausen dex anzusaugenden 
Luft ibren Staubgehalt entzieht und a d  einer ublichen Koni- 
meterscheibe niederschlagt. 

DerTrQer allerEinzelteile ist ein handfestesDreibeinstatir, 
auf dessen Zapfen das Hauptstiick, die Dose mit Konimeter- 
kopf und Uhrwerk, drehbar und neigbar sitzt; die drei- 
eckige TischfUche zwischen den Beinen nimmt die elektrische 
Jhmpe und den Akkumulator auf, der dem Ganzen eine bei 

Wind sehr willkommene Standfestigkeit gibt. Die Pumpe 
fiirdert. durch einen kleinen angebauten Elektromotor an- 
getrieben, etwa 750 cm3 1,uft pro Minute. Zum Antriebe der 
Objektscheibe, die auf einer doppelt so grofien Grundplatte 
mit Zahnkranz befestigt ist, dient ein Federuhrwerk, das 
reichlich 24 h lauft. Der wahrend 1 h aufgezeichnete Staub- 
strich ist rund 3 mm lang; man kann also bereits in einem 
schwachen Mikroskop bestiuunte Teile des Staubstriches auf 
wenige Minuten genau festlegen. 

Zum SchluW werden Beispiele fur die qualitative Staub- 
analyse durch optische und chemische Reaktionen gegeben. 

G .  l'aatooeal u. G. Bal lub io ,  Sor:&ru: ,.CrupAische Darddlung der Bauhnung 
der FuligkcU ron Zylindrm bd hohcm Ilncck trnd honer Tmperorur." - V. 3ollarr0, 
Narpel: , .YrrAalkn con /nrer/er*n Maleriafirn i n  drr I Y S m  un&r Bekuiunq." - 
C. M u r i l l e r ,  Pnris: ,,Dm Wdrnmmbrauch con Dc@illal imanhgm und die mudune 
Technik." - J.  P e r u r d ,  Paris: ..BeiImg zur prakluchcn Bcruhnung aon Des(ilhtMU- 
Idomnew - direhe HcHi/i&ion.'' - A. S i l r c r m u n n ,  Pittsburgh: . .B in ip  MU Ed- 
wictl&mgca i n  d t r  mrritanirchen C&u/abrikation." -- P. L e o n e .  I'nlermo: ..Die o 
mhaniachm ErrrakIMvrnahodm &r &h&~~hen FmcNdL und die chemiwhn und phd- 
k d i w h m  Da&n dcr erhDUrnm I+odu&. wrglichen mil dtn Yor~hrifm &r rwxhin*nn  
P?mnnakopdm. A. H u b e r - R u f f .  B w l :  , .Die  Errltricklunq der S m m u ~ p  in den 
ccrwhirdenen Ian&rn. rotreiI l i e  die Chemic bdrellrn." - - A. B. Matth is ,  Cluullenii: 
, ,Die R d l e  der L'hemie itr kii rricht-cbmiischrn Iridiufrini." 

Fachgobiet X. 
Chemfe und Transportmittel. 

Vorsitzender : Prof. F. Pi  sc h er , Miilheim (Ruhr). 

H. Koch,  M i i h l h e h :  ,,Neue Unterauchungen fiber die 
aus dem Syntheuepdukt des -Fischer-Tropsch- 1-erfahrens 
(Hogasin) hergesCllten Schmier6b." l )  

.4bwesenheit eines Katalysators in einer stufenweisen thermi- 
when Behandlung unterworfen nach dem Schema 

CnH,n+, (n>9) 50Oo-55O0 C n I l * n , *  n = 2-4 6000420. 
--f C,H,,, I Cycloofcfine CnHln-, 

Der erhaltene Treibstoff enthat  80--S4 y/o aromatische 
Ch. Ber t  helot ,  Park : , ,Ummndlut lg  eon f h ? ~ u -  Kohlenf fmstof fe ,  die bk 170° sieden ; seine Oktanzdll 

betr&@ 90-95. a ware \yon Interesse, nach cliewm ver- 
fahren das Kogasin zu verhssern, dessen Oktanzahl bei .h- 
wendung der bisher benutzten Methoden 60 nicht uberschreitet. 
Ferner w a e  es wirtschaftlich und militiirisch von Bedeutung. 
in Europa ein Verfahren anzuwenden, das Treibstoffe von 
gleicher Qualitat wie die jetzt in Amerika erzeugten zu liefern 

petroleum und G0aJ-U tn arotnatfsche Kohlentcasserstoile 
durch Polperi.satton." 

Nach einem aerb l ick  iiber die verschiedenen in Amerika 
entwickelten Verfahren zur Gewinnung der \-on der W W -  
und Zivilluftfahrt geforderten Treibstoffe mit hoher Oktanzahl 
geht Vortr. auf ein kiirzlich in Rumanien ausgearbeitetes 
Verfahren ein, bei dem ebenfalls Kohlenwasserstoffe mit imstande ist. 
hoher Oktanzahl erhalten werden, die jedoch reich an aro- G. N a c t a  u. JI. D a c c a r e d d n ,  Turln: .,.¶ynlAcac yon Isooklun aw Wwrcrpu." - 

1Ialland: . . l J d c r u c h u n g  tiber dm Kro/lu@drirb mil komprimterlon Norurpu in Ildin. 

die Kohlenwerstoffe  nach Fischer der Polmerisation in w a n d :  ,.EinlW 8 i l f i ~ g e h ~ k ~  aU/ die m c t a ~ W W / ~ i ~ . h n  E M C b h  wd die 
M!ung der Al-Cu-~g- ,v i -Lcg inung ."  - . R .  Rc<.cl i i i&,  Hallaod: , . C h i c  und 
Acronoulik." - T7. P r c r e r .  Tnrln: . . D i p  Prrifrdirg tier ai la  den blbeh6llcr ron 
Esi~lorionrmotoren uir&rgrtrorinoie,r Oh.. 

mathhen  Kohlenwa&offen, insbes, Benzol und Toluol G .  EglOff U. J.  c. >Iorrel l ,  ChlCagO: . , l l ~ k ~ R - Y ~ ~ b r m n r c o l l e . "  -. c. PadOTan i ,  

sind. Bei diesem Verfahren werden Leuchtpetroleum und ( ~ i l r  dic Autcrndang d c t d i p c  t i ~ i s c h c  und phydkdtrch Eignucha/(m.)" --. c. I'nnseri. 

1) Vgl. Koclr, diese Ztschr. 51. 411 [193Ri. 

Fachgebiet XI. 
Chenife und 1'erieidigutig. 

\.orsitzender: Prof. M. 'r. B o g e r t ,  Sew York. moglichkeit hinsichtlich der technischen Bigenschaften der 

E. Konrad ,  Leverkusen : ,,Enttefcklungdes spthetfsehen 
Kautechuks in Deubchhnd." 

Die wirtschaftliche Seite der Synthese von Kautschuk 
wird aussichtsreich, wenn es gelingt, Produkte mit iiberlegenen 
Eigenschaften herzustellen. Damit entfallt fur den Chemiker 
die Aufgabe, das Naturkautschukmolekul sklavisch nachzu- 
ahmen. Nach dern Stand der heutigen Kenntnisse lassen sich 
kautschukartige Massen mit den gewiinschten technischen 
Eigenschaften nur durch Polymerisation von Butadienen mit 
konjugierten Doppelbindungen herstellen. Eingehende ver- 
gleichende Arbeiten haben ergeben, da13 das einfache Butadien 
dem Isopren, welch- als Bauelement des Naturkautschuks 
zu betrachten ist, vorzuziehen ist. Der Weg, nach dem die 
technische Synthese des Butadiens am wirtschaftlichsten 
durchgefiihrt wird, kann in den einzelnen Lhdern  verschieden 
xin. In Ueutschland bedient man sich des Acetylens als 
Ausgangsniaterial und stellt das nutadien uber Acetaldehyd, 
Aldol, 1,3-Butylenglykol her. 

Vorzugsweise polymerisiert man das Butadien heute nach 
dem sog. Rmulsionsverfahrcn. da es nach diesem Verfahren 
gelungen ist, Produkte mit iiberlegenen Eigenschaften herzu- 
stellen. Wt Hilfe con Natriummetall hergestellte Polymerisate 
verlieren immer mehr an Bedeutung. Die heute in Deutsch- 
land hergestellten synthetischen Kautschukarten sind jedoch 
keine reinen Butadien-Emulsionspolymerisate. sondern Misch- 
polynierisate des Butadiens mit Vinylverbindungen. Das 
Prinzip der Xischpolymerisation 1sSt eine weite Variations- 

PoGmerisate zu. Die in Deutschland hergestellten Buna-Typen 
(Buna S, Perbunan) zeichnen sich gegeniiber Xaturkautschuk 
durch eine bessere Alterungsbest8ndigkeit. Hitzebestandigkeit, 
Abreibefestigkeit der Vulkanisate aus. Weichgummi aus 
Perbunan ist zudem noch hervorragend quellfest gegen Treib- 
stoffe und Schmiermittel. Der synthetische Kautschuk ,,Bunad' 
wird nach ghnlichen Methoden wie Katurkautschuk verarbeitet. 
Die friiher aufgetretenen Schwierigkeiten bei der Verarbeitung 
der neuen Werkstoffe konnen heute als beseitigt betrachtet 
werden. 

P. L a f f i t t e .  Sancy: ,,Analogien und Unternchiede 
xtcdschen der Detonation vun Gasgernischen und von f e s h  
Explodvstoflen ." 

Man hat angenonunen, daI3 der von Berfhefof  u. Viei l le  
f iir Gasgemische vorgeschlagene Mechanismus der Explosions- 
welle auch fur feste Explosivstoffe gultig sein konnte. Die 
Identitat beider Erscheinungen kann jedoch nicht vollstandig 
sein, auch wenn man nur die Detonation homogener fester 
Explosivstoffe betrachtet. Die kiirzlich von Bone u. Fraser 
fur Gasgemische gegebene Erklarung des Mechanismus der 
Explosionswelle, die von dem Mechanismus ron Berfhelol u. 
Viei l le  etwas abweicht. erscheint fur feste Explosivstoffe 
befriedigender, stoat aber auf aualoge Schwierigkeiten wie 
die Theorie von B. u. 1.'. .\ndererseits vollzieht sich die Ent- 
stehung der Detonation in festen Explosivstoffen nicht in 
genau gleicher Weisc wie bei gasformigen Explosivstoffen, 

d r ~ s m s n d l r  C l i e m i e  
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